	
	
	
	
	
	
	ОПРОСНЫЙ ЛИСТ

для заказа конвейерных весов
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Предприятие Заказчик
	

	
	

	
	наименование цеха и участка, № конвейера и т. п., где будут установлены весы

	
	НАЗНАЧЕНИЕ ВЕСОВ
	РЕШАЕМЫЕ ЗАДАЧИ
	НУЖНОЕ ОТМЕТИТЬ

	
	
	Контроль производительности
	

	
	
	Учёт нарастающим итогом
	

	
	ХАРАКТЕРИСТИКА ТРАНСПОРТИРУЕМОГО МАТЕРИАЛА
	Наименование и крупность, мм
	

	
	ХАРАКТЕРИСТИКА КОНВЕЙЕРА И ЛЕНТЫ
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	Максимальная  производительность, т/час
	

	
	
	Минимальная производительность, т/час
	

	
	
	Длина конвейера (К), м   Рис. 1
	

	
	
	ТИП КОНВЕЙЕРА

	
	
	Плоский
	

	
	
	Желобчатый
	

	
	
	Профиль става конвейера (нужное отметить)  Рис. 2
	

	
	
	Скорость ленты, м/с
	

	
	
	Ширина ленты, мм
	

	
	
	Толщина  ленты
	

	
	
	Горизонтальный
	

	
	
	Наклонный, угол наклона конвейера, αº
	

	
	ВХОДНЫЕ И

ВЫХОДНЫЕ СИГНАЛЫ
	Длина кабеля связи БОС* с ПВ* не более 50 м
	

	
	
	Выходной сигнал  0÷5 мА или 4÷20 мА 
	

	
	
	Интерфейс RS232 или RS485
	

	
	ДОПОЛНИТЕЛЬНО
	Температура окружающей среды, º С
	от          до

	
	*  БОС – блок обработки сигналов; ПВ – платформа весовая

	
	Профиль става

конвейера
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	Роликоопора
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	ПРОСТАВИТЬ РАЗМЕРЫ, мм     Рис. 3
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	Основание роликоопоры
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	А
	Швеллер № _______________

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	
	Б
	Уголок _______ х ________ мм.

	
	
	
	

	
	
	
	

	
	Должность, ФИО и подпись ответственного лица
	
	Дата
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